薄壁不锈钢水管原材料基础知识(八)

----不锈钢表面加工等级分类

目前，随着我国经济的快速发展，人民生产活水平不断提高，不锈钢水管应用越来越普遍,管材直径从15.88MM直到300MM,厚度从0.8到3.0毫米。根据不锈钢水管外径和厚度的差异，在生产时选材也有一些差异。一般小口径的薄壁不锈钢管厚度为0.8-2.0毫米，采用冷轧不锈钢卷板生产，表面为NO.2B面；大口径的不锈钢水管由于厚度达到了2.5—3.0毫米，一般选用热轧不锈钢卷板生产，表面为NO.1面.
下面我们就详细讲解不锈钢表面加工等级的分类。

表8-1不锈钢热轧钢板不同表面加工等级

	表面加工等级
	表  面  加  工  要  求

	No.1
	热轧后，经热处理、酸洗或与此类似的处理后加工而成

	1U
	热轧、不热处理、不除氧化皮

	1C
	热轧、热处理、不除氧化皮

	1E
	热轧、热处理、机械除氧化皮

	1D
	热轧、热处理、酸洗


表8-2不锈钢冷轧钢板不同表面加工等级
	表面加工等级
	表  面  加  工  要  求

	2H
	加工硬化

	2C
	冷轧、热处理、不除氧化皮

	2E
	冷轧、热处理、机械除氧化皮

	2R
	冷轧、光亮退火

	2Q
	冷轧、淬火和回火，无氧化皮

	No.2D
	冷轧后进行热处理，酸洗或类似处理，最后经毛面辊进行轻度冷平整

	No.2B
	冷轧后进行热处理，酸洗或类似处理，最后经平整获得适当的光洁度

	No.3
	用GB2477所规定的粒度为100-120号研磨材料进行抛光精整

	No.4
	用GB2477所规定的粒度为150-180号研磨材料进行抛光精整

	No.5
	用GB2477所规定的粒度为240号研磨材料进行抛光精整

	No.6
	用GB2477所规定的粒度为W63号研磨材料进行抛光精整

	No.7
	用GB2477所规定的粒度为W50号研磨材料进行抛光精整

	No.9
	冷轧后，进行光亮热处理

	No.10
	用适当粒度的研磨材料抛光，使表面呈连续磨纹


